leitz

Pita tarczowa
BrillianceCut

Doskonata do obrdébki przezroczystych
tworzyw sztucznych

Podczas obrébki szkta akrylowego
powstaja czesto rysy lub wyrwania
na krawedziach. Z tego powodu
konieczna jest dodatkowa obrébka,
zanim krawedz zostanie sklejona lub
wypolerowana na wysoki potysk.

Stosujac pity tarczowe BrillianceCut
uzyskujemy powierzchnieg, ktéra nie
wymaga juz poprawek. Dodatkowo pite
mozna ostrzy¢ do 20 razy, co znaczaco
zmniejsza koszt obrdbki.

ZALETY

Wysoka jakos¢ ciecia
Brak dodatkowej obrébki
Dtuga zywotnosé
Mniejszy hatas

W SKROCIE

Innowacyjna geometria ostrza
Wypetniane ornamenty laserowe
Mozliwos¢ ostrzenia do 20 razy
Srednice 303, 350, 380, 400 i

450 mm

Do wszystkich powszechnie
stosowanych pit panelowych i
formatyzerek

Szczegolnie zalecana do obrobki
PMMA i poliweglanéw (bardzo
dobre wyniki takze w przypadku
obrébki materiatéw typu solid
surface (np. Corian®, Varicor®,
HI-MACS®))

Krétki termin realizaciji




-100 % 20-krotna

W POROWNANIU Z B \o7LIWOSC OSTRZENIA
KONWENCJONALNYMI
PILAMI TARCZOWYMI NIE
WYMAGA DODATKOWE
OBROBKI

Korzysci dzieki. ..

g “ e

JAKOSC WYDAJNOSC ZROWNOWAZONY ROZWOJ
Wysoka jakosé¢ ciecia, Bez dodatkowych obrébek Dilugowieczna i cicha
obrébka ,,na gotowo*
m Ogromna oszczednos$é kosztow m Do 20 ostrzen

m Perfekcyjna powierzchnia cigcia i czasu dzieki wysokiej jakosci m Dtuga zywotnosc¢ dzieki stabilnej

i krawedzie bez wyrwan dzieki obrobki, bez koniecznosci geometrii ostrza

innowacyjnej geometrii ostrza dodatkowych poprawek m Mniejszy hatas dzieki ornamentom
m Obrdbka ,na gotowo" dzieki m Wieksza produktywnos¢ dzieki laserowym wypetnionym masg z

zwiekszonej stabilnosci ze wzgledu mniejszej ilosci etapdw obrébki tworzyw sztucznych

na ornamenty laserowe
m Bardzo dobre wyniki dla obrébki

materiatow typu solid surface Pita tarczowa
(np. Corian®, Varicor®, HI-MACS®) o
BrillianceCut:

Przejrzysta
sytuacijal

Standardowy przebieg obrébki Przebieg obrobki BrillianceCut
Przycinanie — Dodatkowa obrébka —> Polerowanie Przycinanie Polerowanie
AR

07/2020 Zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian wynikajacych z postepu technicznego.
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